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1　范围

本标准规定了纺织品印花颜料色浆的术语和定义、使用技术要求及检验方法。

本标准适用于纺织品印花，其他相关领域可参照使用。

2　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 250  纺织品  色牢度试验  评定变色用灰色样卡

GB/T 1723  涂料粘度测定法

GB/T 3920  纺织品  色牢度实验  耐摩擦色牢度

GB/T 4841.3  染料染色标准深度色卡

GB/T 5711  纺织品  色牢度试验  耐四氯乙烯干洗色牢度

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 7069  纺织品  色牢度试验  耐次氯酸盐漂白色牢度 

GB/T 8427  纺织品  色牢度试验  耐人造光色牢度：氙弧

GB/T 13767  纺织品  耐热性能的测定方法 

GB/T 14576  纺织品  色牢度试验  耐光、汗复合色牢度

GB/T 18885  生态纺织产品技术要求

CY/T 146  网版印刷  环保型水基印花胶浆的使用要求及检验方法

CY/T 196—2019  网版印刷  服装涂料印花过程控制要求及检验方法

3　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

颜料色浆　pigment dispersion

涂料色浆

由颜料、助剂、水等通过搅拌或研磨而成的均匀有色的分散体。

[CY/T 196—2019，定义 3.1]  

3.2

粘合剂储备浆　binder reserve pulp 

水浆

由粘合剂、乳化剂、增稠剂等和水按比例搅拌形成的具有一定稠度、用于配制颜料印花浆的水性

乳白色浆体。

[CY/T 196—2019，定义 3.2]
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3.3

水基印花胶浆　water-based printing paste  

胶浆

以有机聚合物为基本材料、水为分散相形成的直接用于白色和透明图案的织物印制或配制颜料印

花浆的膏状材料。

[CY/T 196—2019，定义 3.3]

3.4

颜料印花浆　pigment printing paste

涂料印花浆 

粘合剂储备浆或胶浆与颜料色浆调制后用于织物印制的有色浆料、或直接用于白色和透明图案的

织物印制的水基印花胶浆。

[CY/T 196—2019，定义 3.4]

3.5 

颜料印花　pigment printing

涂料印花

通过网版印刷的方式把颜料印花浆印刷到织物上形成图案的过程。

[CY/T 196—2019，定义 3.5]

3.6 

耐迁移性　anti-migration color fastness 

承印物上的颜料抵抗转移的能力。

3.7

耐拔染性　resistance to discharge    

耐拔印

颜料色浆抵抗还原剂 /氧化剂的能力。

4　使用技术要求

4.1　着色力偏差

同色不同批次偏差值不大于 3 % 。

4.2　色差

同色不同批次颜色差值 CIELABΔE*
ab 不大于 1。

4.3　粘度偏差

同色不同批次粘度应稳定。

4.4　杂质

应无杂质。

4.5　外观状态

应无明显结块、结皮现象，搅拌后呈均匀状态。
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4.6　环保要求

颜料色浆印花产品应符合 GB/T 18885 的要求。

4.7　耐迁移性

颜料色浆印花产品宜无颜色迁移现象。

4.8　耐热性能

颜料色浆印花产品宜不低于 3-4 级。

4.9　耐光色牢度

颜料色浆印花产品深色印花宜不低于 4 级，浅色印花宜不低于 3-4 级，按 GB/T 4841.3 规定，

颜色大于 1/12 染料染色标准深度色卡为深色。

4.10　耐光、汗复合色牢度（碱性）

颜料色浆印花产品宜不低于 3-4 级。

4.11　耐拔染色牢度

色变牢度宜不低于 3-4 级。

4.12　耐次氯酸盐漂白色牢度

颜料色浆印花产品耐次氯酸盐漂白色牢度宜不低于 3-4 级。

4.13　耐干洗色牢度

颜料色浆印花产品变色和沾色宜不低于 3-4 级。

4.14　耐湿摩擦色牢度

颜料色浆印花产品深色印花应不低于 2-3 级，浅色印花宜不低于 3 级，按 GB/T 4841.3 规定，

颜色大于 1/12 染料染色标准深度色卡为深色。

4.15　其他色牢度

应保持印花颜料色浆的印花产品的耐水色牢度、耐汗渍色牢度、耐干摩擦色牢度、耐唾液色牢度

满足色牢度要求。

注：耐水色牢度、耐汗渍色牢度、耐干摩擦色牢度、耐唾液色牢度的要求参考 GB 18401 。

5　检验方法

5.1　着色力偏差

着色力偏差按附录 A 规定测试。

5.2　色差

色差按附录 A 规定测试。

5.3　粘度测试

粘度按 GB/T 1723 规定测试。
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5.4　杂质

使用 80 目 / 厘米 滤网过滤后，用水冲洗滤网残留颜料色浆，观察滤网是否含有杂质。

5.5　外观状态

打开包装，观察颜料色浆是否有结块、结皮现象，搅拌后色浆是否呈均匀状态。

5.6　环保要求

按附录 B 试样方法制样，按 GB/T 18885 规定测试。

5.7　耐迁移

按附录 B 试样方法制样，干燥后覆盖 100% 白胶浆 3 次，干透后使用 (4±1) kPa 压力、160 ℃、

压烫 60 s 测试，观察是否有颜色迁移到白胶浆层膜。

5.8　耐热性能测试

按附录 B 试样方法制样，按 GB/T 13767 规定测试，

5.9　耐光色牢度

按录 B 试样方法制样，按 GB/T 8427 中方法 3 规定测试 ,暴晒终点为：蓝标 4 级晒至变色灰

卡 4 级。

5.10　耐光、汗复合色牢度（碱性）

按附录 B 试样方法制样，按 GB/T 14576 的规定测试。

5.11　耐拔染色牢度测试

按附录 B 拔染试样方法制样，使用 (4±1) kPa 压力、160 ℃、压烫 30 s 测试，使用符合 GB/

T 250 要求的变色灰卡评定其变色级别。

5.12　耐次氯酸盐漂白色牢度测试

按附录 B 试样方法制样，按 GB/T 7069 规定测试。

5.13　耐干洗色牢度测试

按附录 B 试样方法制样，按 GB/T 5711 规定测试。

5.14　耐湿摩擦色牢度

按附录 B 试样方法制样，按 GB/T 3920 规定测试。
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附录 A
( 规范性附录 )

颜料色浆对比测试方法

A.1　设备及仪器：

A.1.1　烘箱：鼓风式电加热。

A.1.2　网版图案尺寸：同一个网版上制作 2个 5 cm×10 cm 间隔 5 cm 实地图案。

A.1.3　电子天平：精度 :0.01 g。

A.1.4　分光测色仪：D65 光源，几何结构 d/8°积分球式，能在波长 400 nm 和 700 nm 之间进行测定。

A.2　面料

纯棉漂白布。

A.3　浆料

符合附录 B.1.1 要求的胶浆和符合附录 B.1.2 的水浆。

A.4　样品

颜料色浆基准样品 (标记为样品 A ) 和待测试样品（标记为样品 B ）。

注：通常基准样品是指企业内控基准样品或客户指定样品。

A.5　1% 浓度印花浆调制

使用 A.3 水浆为基础浆，称取 2 份 99 g 的基础浆，并分别标记为基础浆 A 和基础浆 B。称取 

1 g 样品 A 加入到基础浆 A 中并搅拌均匀成印花浆 A 备用。称取 1 g 样品 B 加入到基础浆 B 中

并搅拌均匀成印花浆 B 备用。

A.6　刮印

在 A.2 面料上用 A.5 中印花浆 A 和印花浆 B 同步刮印 2 条 5 cm ×10 cm 间隔 5 cm 实地图

案。分别标记为图案 A 和图案 B 。

A.7　干燥

把 A.6 刮印好的样品，通过烘箱干燥。

A.8　相对着色力的测定

使用分光测色仪分别测试图案 A 和图案 B，并读取基准颜料色浆样品和待测颜料色浆样品的相对

着色力。

A.9　色差值测定

使用分光测色仪分别测试图案 A和图案 B，并读取基准颜料色浆样品和待测颜料色浆样品的色差值。
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附录 B
( 规范性附录 )

印花颜料色浆试样制备

B.1　浆料

B.1.1　胶浆

符合 CY/T 146 要求的胶浆。

B.1.2　储备浆

使用固含量为 40% 的丙烯酸型黏合剂、适量的增稠剂、符合 GB/T 6682 要求的实验室三级水制

作粘度为（5000±500）mPa.s 的储备浆。其中黏合剂的质量比占储备浆的 20%。

B.1.3　拔染浆

使用固含为 40% 的丙烯酸黏合剂、乳化剂、增稠剂、符合 GB/T 6682 要求的实验室三级水制作

粘度为（3000±500）mPa.s 的拔染基础浆。其中黏合剂的质量比占拔染基础浆的 20%。

在拔染基础浆中加入拔染粉混合后制成拔染浆，拔染粉质量比为 8%，混合后制成拔染浆，应在 8 

h 内使用。

B.2　颜料色浆

待测试颜料色浆。

B.3　待测试颜料印花浆制作

B.3.1　在 B.1.2 储备浆中加入 5% 颜料色浆，搅拌均匀制成颜料印花浆。

B.3.2　在 B.1.3 拔染浆中加入 5% 颜料色浆，搅拌均匀制成拔染印花浆。

B.4　印制步骤

B.4.1　制样条件

符合 CY/T 196—2019 中 5.2.1.1 的要求。

B.4.2　待测试颜料色浆的印花试样制备

按照 CY/T 196—2019 中 5.2.1、5.2.2 的要求制作待测试颜料印花浆试样和拔染印花浆试样。
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